
     
          

  NANOPERM: eingetragene Marke der MAGNETEC GmbH

MAGNETEC
MAGNET-TECHNOLOGIE

Werkstoffvergleich NANOPERM - Ferrit

Sättigungsverhalten über die Temperatur

MAGNETEC GmbH – Industriestrasse 7 – 63505 Langenselbold – Fon: 06184 9202 0 – Fax: 06184 9202 20 – Internet: www.magnetec.de

0 ,0

0 ,2

0 ,4

0 ,6

0 ,8

1 ,0

1 ,2

1 ,4

0 1 00 2 0 0 3 00 4 0 0
T e m p e ra tu r  [°C ]

S
ät

tig
un

gs
in

du
kt

io
n 

B
 [T

]] N A N O P E R M

                       M n -Z n -F e rrit
                             N 6 7
      T 3 8

Werkstoff Permeabilität
µr @ 10kHz / 100kHz

Sättigungsinduktion
Bs [T] @ 25°C / 100°C

Curie-Temperatur
Tc [°C]

Max. Anwendungs-
temperatur [°C]

Ferrit E37 15.000 / 12.000 0,38 / 0,21 > 130 95
Ferrit T38 10.000 / 10.000 0,38 / 0,23 > 130 95

NANOPERM 100.000 / 20.000 1,2 / 1,18 600 120 (180)
80.000 / 28.000 1,2 / 1,18 600 120 (180)
30.000 / 20.000 1,2 / 1,18 600 120 (180)

Gegenüberstellung NANOPERM – Ferrit:

→ NANOPERM hat bis zu 10-fach höhere Permeabilität
→ NANOPERM hat eine 3-fach höhere Sättigungsinduktion (aber steileren Verlauf)
→ NANOPERM hat einen Anwendungstemperaturbereich bis zu 180°C
→ NANOPERM ist preislich noch 1,5 – 2-fach teurer

NANOPERM erlaubt leistungsfähigere, kleinere und leichtere Bauteile


