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Werkstoffvergleich NANOPERM® - Ferrit
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Sattigungsverhalten Uber die Temperatur

Werkstoff Permeabilitat Sattigungsinduktion | Curie-Temperatur | Max. Anwendungs-
M @ 10kHz / 100kHz | Bs [T] @ 25°C / 100°C T.[°C] temperatur [°C]
Ferrit E37 15.000 / 12.000 0,38 /0,21 > 130 95
Ferrit T38 10.000/10.000 0,38/0,23 > 130 95
NANOPERM | 100.000/20.000 1,2/1,18 600 120 (180)
80.000 / 28.000 1,2/1,18 600 120 (180)
30.000/ 20.000 1,2/1,18 600 120 (180)

Gegenuberstellung NANOPERM - Ferrit:

— NANOPERM hat bis zu 10-fach héhere Permeabilitat

— NANOPERM hat eine 3-fach hohere Sattigungsinduktion (aber steileren Verlauf)
— NANOPERM hat einen Anwendungstemperaturbereich bis zu 180°C

— NANOPERM ist preislich noch 1,5 — 2-fach teurer

NANOPERM erlaubt leistungsfahigere, kleinere und leichtere Bauteile
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® NANOPERM: eingetragene Marke der MAGNETEC GmbH



